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2. НАЗНАЧЕНИЕ

Аккумуляторная дрель-шуруповерт предназначена для сверления отверстий 
в черных и цветных металлах, дереве и производных материалов на его основе 
(фанера, ДСП, OSB, МДФ и подобные), различных видов пластика и для установ-
ки крепежа.

3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

      Таблица 1
ПАРАМЕТРЫ / МОДЕЛИ ДА 122СЛ ДА 202СЛ 
Код E2201.049.ХХ E2201.051.ХХ
Напряжение аккумулятора, В 12 20
Тип аккумулятора Li-Ion ELP Li-Ion ELP
Скорость вращения, об/мин 0-350/1250 0-350/1250
Максимальный крутящий момент, Нм 23 30
Макс.. диаметр сверления (дерево), мм 20 32
Макс. диаметр сверления (металл), мм 10 13
Тип патрона БЗП БЗП
Диапазон зажима патрона, мм 0.8-10 0.8-10
Реверс есть есть
Подсветка есть есть
Габаритные размеры, мм 235х195х75 235х195х75
Масса, кг 0.9 1.0
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4. КОМПЛЕКТАЦИЯ

                                                                                                         Таблица 2
Модель ДА 122СЛ ДА 202СЛ
Код Е2201.049.ХХ Е2201.051.ХХ
Дрель-шуруповерт 1 1
Аккумулятор 12В/1,5Ач 
АКБ 1215СР (Е0911.030.00) 2 -

Аккумулятор 20В/1,5Ач
АКБ 2015СР (Е0911.036.00) - 2

Зарядное устройство                  
ЗУ 1012Н (Е0911.001.00) 1 -

Зарядное устройство          
ЗУ 1820Н (Е0911.003.00) - 1

Подвес на ремень 1 1
Паспорт 1 1
Кейс 1 1

Примечание: Комплект поставки может быть изменен без предварительного 
уведомления.

Внимание! На дополнительные расходные аксессуары, поставляемые в ком-
плекте (диски, сверла, буры, полотна и т.д.) гарантийные обязательства не рас-
пространяются. Данные аксессуары обмену и возврату не подлежат.
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Необходимый для установки крепежа крутящий момент инструмент выдает на 
1-ой скорости (маркировка «1» на переключателе скоростей). Крепеж диаметром 
менее 3 мм не требует высокого крутящего момента, поэтому для его установки 
можно использовать 2-ю скорость (маркировка «2» на переключателе скоростей).

Для создания надежного соединения перед установкой крепежа в соединяе-
мых деталях должны быть подготовлены отверстия: пилотное в основной детали, 
сквозное в присоединяемой. Ниже указаны рекомендации по размеру отверстий 
(в мм) в зависимости от диаметра крепежа

                                                         Таблица 3

Крепеж Пилотное 
отверстие

Сквозное 
отверстие Зенковка

Ø 2,5 1,6 2,8 6,4
Ø 2,8 1,6 3,0 6,4
Ø 3,2 2,0 3,5 8,0
Ø 3,5 2,4 4,0 8,0
Ø 3,8 2,4 4,2 8,0
Ø 4,2 2,8 4,5 9,5
Ø 4,5 3,2 4,8 9,5
Ø 4,8 3,2 5,0 11,1
Ø 5,5 3,6 6,0 11,1

Метод вы-
бора

Равно 
диаметру 

тела

Чуть 
больше 

диаметра 
резьбы

Чуть 
больше 

диаметра 
головки

																						                    Рис. 4

Первым сверлится пилотное отверстие, для соблюдения соосности в деталях.
Затем в присоединяемой детали сверлится сквозное отверстие и производит-

ся его зенкование.
Длина крепежа (самореза или шурупа) выбирается таким образом, чтобы в 

основной детали находилось не менее 2/3 длины крепежа.
При работе с древесиной твердых пород диаметры пилотного и сквозного от-

верстий нужно увеличить на 0,2-0,4 мм.
Примечание! Сверла по дереву не выпускаются с диаметром менее 3 мм и 

шагом в 0,1 мм, поэтому для получения пилотного отверстия используется сверло 
по металлу.
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В этот момент двигатель испытывает кратковременную перегрузку (обычно 
не более 1 секунды), во время которой может создать значительный крутящий 
момент. При увеличение времени перегрузки возникает риск вывести двигатель 
из строя. Данный вид поломки не подпадает под действие гарантии.

Застрявшее сверло можно вынуть путем простого	 переключения на обратное 
вращение (реверс). Однако инструмент может повернуться в обратном направле-
нии слишком быстро, держите его крепко.

Всегда закрепляйте небольшие обрабатываемые детали в тисках или подоб-
ном зажимном устройстве.

Максимальная скорость вращения сверла зависит от диаметра сверла и об-
рабатываемого материала. Рекомендованные максимальные значения скорости 
вращения (об/мин) для самых простых сверл HSS-R (черного цвета) указаны в 
таблице:

                                                                                                                                                      
                   Таблица 4

Материал
Скорость 
резания
м/мин

Диаметр сверла, мм

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Сталь 400 
МПа 25 8000 4000 2650 2000 1600 1300 1100 1000 900 800

Сталь 800 
МПа 20 6400 3200 2100 1600 1300 1050 900 800 700 630

Сталь 
легиро-

ванная > 
1000 МПа

15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Цветные 
металлы 30 9500 4800 3200 2400 1900 1600 1350 1200 1050 950

Пластик 15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

При превышение рекомендованной скорости вращения и отсутствие жидкост-
ного охлаждения ресурс сверла резко снижается.

8. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Каждый раз после работы рекомендуется очищать корпус инструмента  и вен-
тиляционные отверстия от грязи и пыли мягкой тканью или салфеткой. Устойчи-
вые загрязнения рекомендуется устранять при помощи мягкой ткани, смоченной 
в мыльной воде. Недопустимо использовать для устранения загрязнений раство-
рители: бензин, спирт и т.п. Применение растворителей может привести к повреж-
дению корпуса инструмента.
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Для обеспечения безопасности и надежности инструмента, ремонт или ре-
гулировку необходимо производить в специализированных сервисных центрах 
Elitech.

9. ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ 
ИХ УСТРАНЕНИЯ          

     
                                                                                                                      Таблица 5

Неисправность Возможная причина Действия по устранению
Инструмент не 
включается

Отсутствует питание от 
аккумулятора

Зарядите аккумулятор
Проверьте плотность со-
единения аккумулятора и 
инструмента

Неисправность контрол-
лера или кнопки включе-
ния («пуск»)

Обратитесь в сервисный 
центр Elitech.

Двигатель перегревается Продолжительная работа 
в непрерывном режиме

Делайте перерывы в ра-
боте

Скорость вращения 
выше требуемой для 
данного диаметра сверла

Используйте 1-ю ско-
рость для работы свер-
лом крупного диаметра 

Слишком большой диа-
метр сверла

Используйте для сверле-
ния другие способы полу-
чения отверстия

Сверло затупилось Заточите или поменяйте 
сверло

Двигатель работает, но 
сверло/бита не 
вращается

Переключатель скорости 
сдвинут не до упора.

Установите переключа-
тель скорости в нужное 
положение до упора.

Слабая затяжка патрона 
(сверло/бита проворачи-
ваются в патроне) 

Затяните патрон до упо-
ра.

Ремонт инструмента должен производиться только квалифицированными 
специалистами в сервисном центре Elitech.
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ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН

Наименование изделия:___________________________________________________

Модель:________________________________________________________________

Артикул модели:_________________________________________________________

Дата выпуска: ___________________________________________________________

Серийный номер: ________________________________________________________

Дата продажи: ___________________________________________________________

Штамп торговой организации: 

Штамп сервисного центра

Штамп сервисного центра

Штамп сервисного центра



22



23



24



25



26

2. ПРЫЗНАЧЭННЕ

Акумулятарная дрыль-шрубакрут прызначана для свідравання адтулін у чор-
ных і каляровых металах, дрэве і вытворных матэрыялаў на яго аснове (фанера, 
ДСП, OSB, МДФ і падобныя), розных відаў пластыка і для ўстаноўкі крапяжу. 

3. ТЭХНІЧНЫЯ ХАРАКТАРЫСТЫКІ
                                                                                                                        

Таблiца 1                                             
ПАРАМЕТРЫ / МАДЭЛІ ДА 122СЛ ДА 202СЛ 

Код E2201.049.ХХ E2201.051.ХХ
Напруга акумулятара, В 12 20
Тып акумулятара Li-Ion ELP Li-Ion ELP
Хуткасць кручэння, аб/мін 0-350/1250 0-350/1250
Максімальны крутоўны момант, 
Нм

23 30

Макс. дыяметр свідравання (дрэ-
ва), мм

20 32

Макс. дыяметр свідравання (ме-
тал), мм

10 13

Тып патрона БЗП БЗП
Дыяпазон заціску патрона, мм 0.8-10 0.8-10
Рэверс ёсць ёсць
Падсветка ёсць ёсць
Габарытныя памеры, мм 235х195х75 235х195х75
Маса нета, кг 0.9 1.0
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4. КАМПЛЕКТАЦЫЯ

                                                                                                         Таблiца 2
Мадэль ДА 122СЛ ДА 202СЛ
Код Е2201.049.ХХ Е2201.051.ХХ
Дрыль-шрубакрут 1 1
Акумулятар 12В/1,5Ач                
АКБ 1215СР (Е0911.030.00)

2 -

Акумулятар 20В/1,5 Ач                
АКБ 2015СР (Е0911.036.00)

- 2

Зарадная прылада 
ЗУ 1012Н (Е0911.001.00)

1 -

Зарадная прылада        
ЗУ 1820Н (Е0911.003.00)

- 1

Падвешванне на рамень 1 1
Пашпарт 1 1
Кейс 1 1

Заўвага: Камплект пастаўкі можа быць зменены без папярэдняга апавяшчэн-
ня.

Увага! На дадатковыя расходныя аксэсуары, якія пастаўляюцца ў камплекце 
(дыскі, свердзелы, свідры, палотны і г.д.) гарантыйныя абавязацельствы не рас-
паўсюджваюцца. Дадзеныя аксэсуары абмену і звароту не падлягаюць.
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Тып і памер (нумар) біты павінны адпавядаць галоўцы крапяжу. Інакш не атры-
маецца перадаць крапяжу неабходны крутоўны момант, біта можа выходзіць з за-
чаплення з крапяжом і ёсць верагоднасць пашкоджання біты ці галоўкі крапяжу.

Неабходны для ўсталёўкі крапяжу крутоўны момант інструмента выдае на 
першай хуткасці (маркіроўка «1» на перамыкачу хуткасцяў). Крапеж дыяметрам 
меней 3 мм не патрабуе высокага крутоўнага моманту, таму для яго ўсталёўкі 
можна выкарыстоўваць 2-ю хуткасць (маркіроўка 2 на перамыкачу хуткасцяў).

Для стварэння надзейнага злучэння перад усталёўкай крапяжу ў злучаных дэ-
талях павінны быць падрыхтаваны адтуліны: пілотнае ў асноўны дэталі, скразное 
ў якая далучаецца. Ніжэй паказаны рэкамендацыі па памеры адтулін (у мм) у за-
лежнасці ад дыяметра крапяжу:

                                                                                      
Таблiца 5

Крапеж Пілотная 
адтуліна

Скразная 
адтуліна Зянкоўка

Ø 2,5 1,6 2,8 6,4
Ø 2,8 1,6 3,0 6,4
Ø 3,2 2,0 3,5 8,0
Ø 3,5 2,4 4,0 8,0
Ø 3,8 2,4 4,2 8,0
Ø 4,2 2,8 4,5 9,5
Ø 4,5 3,2 4,8 9,5
Ø 4,8 3,2 5,0 11,1
Ø 5,5 3,6 6,0 11,1

Метад 
выбару

Роўна 
дыяметру 
цела

Крыху 
больш за 
дыяметр 
разьбы

Крыху 
больш за 
дыяметр 
галоўкі

																						                    Рыс. 4

Першым свідруецца пілотная адтуліна, для захавання саоснасці ў дэталях.

Затым у якая далучаецца дэталі свідруецца скразная адтуліна і вырабляецца 
яго зенкаванне.

Даўжыня крапяжу (самарэза ці шрубы) выбіраецца такім чынам, каб у ас-
ноўнай дэталі знаходзілася не меней 2/3 даўжыні крапяжу.

Пры працы з цвёрдай драўнінай дыяметры пілотнай і скразной адтулін трэба 
павялічыць на 0,2 -0,4 мм.
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Увага!
Празмерны націск на інструмент не паскорыць свідраванне. Насамрэч, праз-

мерны ціск толькі пашкодзіць наканечнік Вашага свердзела, зменшыць прадук-
цыйнасць інструмента і скароціць тэрмін яго службы. Калі свердзел пачынае вы-
ходзіць з матэрыялу са зваротнага боку, рэзка ўзрастае супраціў з-за які ўтвара-
ецца задзірыны і ад інструмента патрабуецца значны крутоўны момант для кам-
пенсавання гэтага эфекту. Моцна ўтрымлівайце інструмент і будзьце асцярожныя, 
калі свердзел пачынае праходзіць скрозь апрацоўваемую дэталь. У гэты момант 
рухавік адчувае кароткачасовую перагрузку (звычайна не больш за 1 секунду), 
падчас якой можа стварыць значны крутоўны момант. Пры павелічэнні часу пера-
грузкі ўзнікае рызыку вывесці рухавік са строю. Дадзены від паломкі не падпадае 
пад дзеянне гарантыі.

Які захраснуў свердзел можна выняць шляхам простага пераключэння на зва-
ротнае кручэнне (рэверс). Аднак інструмент можа звярнуцца ў зваротным кірунку 
занадта хутка, трымайце яго дужа.

Заўсёды замацоўвайце невялікія апрацоўваемыя дэталі ў цісках або падоб-
най заціскной прыладзе.

Максімальная хуткасць кручэння свердзела залежыць ад дыяметра свердзе-
ла і апрацоўваемага матэрыялу. Рэкамендаваныя максімальныя значэнні хуткасці 
кручэння (аб/мін) для самых простых свердзелаў HSS-R (чорнага колеру) паказаны 
ў табліцы:                                                                                                                                                                   

                                                                                                                                                      
                  Таблiица 4

Матэрыял
Хуткасць 
рэзання

м/мін

Дыяметр свердзела, мм

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Сталь 400 
МПа 25 8000 4000 2650 2000 1600 1300 1100 1000 900 800

Сталь 800 
МПа 20 6400 3200 2100 1600 1300 1050 900 800 700 630

Сталь ле-
гаваная > 
1000 МПа

15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Каляро-
выя мета-

лы
30 9500 4800 3200 2400 1900 1600 1350 1200 1050 950

Пластык 15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Пры перавышэнне рэкамендаванай хуткасці кручэння і адсутнасць вадкасна-
га астуджэння рэсурс свердзела рэзка змяншаецца.
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8. ТЭХНІЧНАЕ АБСЛУГОЎВАННЕ

Кожны раз па заканчэнні работы рэкамендуецца чысціць корпус інструмента 
і вентыляцыйныя адтуліны ад бруду і пылу мяккай тканінай ці сурвэткай. Устой-
лівыя забруджванні рэкамендуецца выдаляць пры дапамозе мяккай тканіны, 
змочанай у мыльнай вадзе. Недапушчальна выкарыстоўваць для выдалення за-
бруджванняў растваральнікі: бензін, спірт і т.п. Ужыванне растваральнікаў можа 
прывесці да пашкоджання інструмента. Для забеспячэння бяспекі і надзейнасці 
прылады, рамонт ці рэгуляванне неабходна вырабляць у спецыялізаваных сэрвіс-
ных цэнтрах Elitech.

9. МАГЧЫМЫЯ НЯСПРАЎНАСЦІ І МЕТАДЫ ІХ УХІЛЕННЯ
                                                                                                                      Таблiца 5

Няспраўнасць Магчымая прычы-
на

Дзеянні па ухілення

Інструмент не ўключаец-
ца

Адсутнічае сілка-
ванне ад акумуля-
тара

Зарадзіце акумулятар

Праверце шчыльнасць злучэння 
акумулятара і інструмента

Н я с п р а ў н а с ц ь 
кантролера або 
кнопкі ўключэння 
(«пуск»)

Звярніцеся ў сэрвісны цэнтр 
Elitech.

Рухавік пераграваецца Працяглая работа 
ў бесперапынным 
рэжыме

Рабіце перапынкі ў працы

Хуткасць кручэння 
вышэй патрабава-
най для дадзенага 
дыяметра сверд-
зела

Выкарыстоўвайце 1-ю хуткасць 
для працы свердзелам вялікага 
дыяметра

Занадта вялікі ды-
яметр свердла

Выкарыстоўвайце для свідра-
вання іншыя спосабы атрыман-
ня адтуліны

Занадта вялікі ды-
яметр свердла

Выкарыстоўвайце для свідра-
вання іншыя спосабы атрыман-
ня адтуліны
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Рухавік працуе, але 
свердзел/біта не круціц-
ца

Перамыкач хут-
касці ссунуты не 
да ўпора.

Усталюеце перамыкач хуткасці ў 
патрэбнае становішча да ўпора.

Слабая зацяжка 
патрона (сверд-
зел/біта пракру-
чваюцца ў патро-
не)

Зацягніце патрон да ўпора.

Рамонт інструмента павінен вырабляцца толькі кваліфікаванымі адмыслоў-
цамі ў сэрвісным цэнтры Elitech.

10. ТРАНСПАРЦІРОЎКА І ЗАХОЎВАННЕ

Інструмент ва ўпакоўцы вытворца можна транспартаваць усімі відамі крыта-
га транспарту пры тэмпературы паветра ад мінус 50 да плюс 50 ° С і адноснай 
вільготнасці да 80% (пры тэмпературы плюс 25 ° С) у адпаведнасці з правіламі 
перавозкі грузаў, якія дзейнічаюць на дадзеным відзе транспарту. 

Інструмент павінен захоўвацца ў пакаванні вытворца ў ацяпляным вентылява-
ным памяшканні пры тэмпературы ад плюс 5 да плюс 40°С і адноснай вільготнасці 
да 80% (пры тэмпературы плюс 25°С).

11. УТЫЛІЗАЦЫЯ

Не выкідвайце інструмент, яго кампаненты і элементы сілкавання разам з бы-
тавым смеццем. Утылізуйце інструмент і элементы сілкавання паводле дзейсных 
правілаў па ўтылізацыі прамысловых адыходаў.

12. ТЭРМІН СЛУЖБЫ
Выраб адносіцца да бытавога класа. Тэрмін службы 5 гадоў.

13.	 ДАДЗЕНЫЯ АБ ВЫТВОРЦЫ, ІМПАРЦЁРЫ І СЕРТЫФІКАЦЕ/
ДЭКЛАРАЦЫІ І ДАЦЕ ВЫТВОРЧАСЦІ

Даныя аб вытворцы, імпарцёры, афіцыйным прадстаўніку, інфармацыя аб 
сертыфікаце або дэкларацыі, а таксама інфармацыя аб даце вытворчасці, зна-
ходзіцца ў дадатку №1 да Пашпарта вырабу.
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2. МАҚСАТЫ

Аккумуляторлы бұрғы-бұрағыш құралы қара және түсті металдарда, ағаш 
және оның негізінде жасалған туынды материалдарға (фанера, ДСП, OSB, МДФ 
және т.б.), түрлі пластиктерге тесік жасауға және бекіткіш орнатуға арналған 
құрал болып табылады.

3. ТЕХНИКАЛЫҚ СИПАТТАМАЛАРЫ

1-кесте                                             
ПАРАМЕТРЛЕР / МОДЕЛЬ ДА 122СЛ ДА 202СЛ 
Коды E2201.049.ХХ E2201.051.ХХ
Аккумулятор кернеуі, В 12 20
Аккумулятор түрі Li-Ion ELP Li-Ion ELP
Айналу жылдамдығы, айн/мин 0-350/1250 0-350/1250
Максималды айналу моменті, 
Нм 23 30

Ағаш үшін бұрғылау диаметрінің 
максималды мөлшері, мм 20 32

Металл үшін бұрғылау диаме-
трінің максималды мөлшері, мм 10 13

Патрон түрі БЗП БЗП
Патронды қысу диапазоны, мм 0.8-10 0.8-10
Реверс бар бар
Көмескі жарық бар бар
Сыртқы өлшемдері, мм 235х195х75 235х195х75
Салмағы, кг 0.9 1.0
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4. ЖИЫНТЫҚТАЛУЫ

                                                                                                         2-кесте
Модель ДА 122СЛ ДА 202СЛ
Коды Е2201.049.ХХ Е2201.051.ХХ
Бұрғы-бұрауыш 1 1
Аккумулятор 12В/1,5Ач                АКБ 
1215СР (Е0911.030.00) 2 -

Аккумулятор 20В/1,5 Ач                АКБ 
2015СР (Е0911.036.00) - 2

Зарядтау құрылғысы                      ЗУ 
1012Н (Е0911.001.00) 1 -

Зарядтау құрылғысы                      ЗУ 
1820Н (Е0911.003.00) - 1

Белдікке ілуге арналған қыстырғыш 1 1
Төлқұжат 1 1
Кейс 1 1

Ескерту: Жеткізу жиынтығы алдын ала ескертусіз өзгертілуі мүмкін.

Назар аударыңыз! Жеткізу жиынтығында берілген қосымша шығыс аксес-
суарларына (дискілер, бұрғылар, қашаулар, ара пышақтары және т.б.) кепілдік 
міндеттемелері қолданылмайды. Бұл аксессуарлар қайтаруға және айырбаста-
уға жатпайды.
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Құрал 1 жылдамдықта (жылдамдық қосқышында «1» деп белгіленген) бекіт-
кіштерді орнату үшін қажетті моментті шығарады . Диаметрі 3 мм-ден аз бекіт-
кіштер жоғары айналу моментін қажет етпейді, сондықтан оларды орнату үшін 
2-жылдамдықты (жылдамдық қосқышында «2» деп белгіленген) пайдалануға 
болады.

Сенімді қосылымды жасау үшін, бекіткіштерді орнатпас бұрын, қосылатын 
бөліктерде тесіктерді дайындау керек: негізгі бөліктегі пилоттық тесіктер, қо-
сылған бөліктегі тесіктер арқылы. Төменде бекіткіштің диаметріне байланысты 
тесік өлшемдері (мм) бойынша ұсыныстар берілген: 

                                                        3-кесте
Бекіт-
кіштер

Ұшқыш 
тесік

Өтпелі 
тесік 

Есепте-
гіш

Ø 2,5 1,6 2,8 6,4
Ø 2,8 1,6 3,0 6,4
Ø 3,2 2,0 3,5 8,0
Ø 3,5 2,4 4,0 8,0
Ø 3,8 2,4 4,2 8,0
Ø 4,2 2,8 4,5 9,5
Ø 4,5 3,2 4,8 9,5
Ø 4,8 3,2 5,0 11,1
Ø 5,5 3,6 6,0 11,1

Таңдау 
әдісі

Дене ди-
аметріне 
тең

Жіптің 
диаметрі-
нен сәл 
үлкенірек

Бастың 
диаметрі-
нен сәл 
үлкенірек

									         4-сурет

Бөлшектердің туралануын сақтау үшін алдымен пилоттық тесік бұрғылана-
ды.

Содан кейін бекітілген бөлікте өтпелі тесік бұрғыланады және шұңғылшамен 
бекітіледі.

Бекіткіштің ұзындығы (бұранда немесе өздігінен бұрап тұратын бұранда) 
бекіткіштің ұзындығының кем дегенде 2/3 бөлігі негізгі бөлікте болатындай етіп 
таңдалады.

Қатты ағашпен жұмыс істегенде, ұшқыштың және тесіктердің диаметрлерін 
0,2-0,4 мм-ге арттыру керек.

Ескерту! Ағашқа арналған бұрғылар диаметрі 3 мм-ден аз және 0,1 мм 
қадаммен шығарылмайды. Сондықтан бастапқы тесік жасау үшін металға ар-
налған бұрғы қолданылады.
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мерзімді шамадан тыс жүктемеге ұшырайды (әдетте 1 секундтан аспайды), 
бұл кезде айтарлықтай айналдыру моменті пайда болуы мүмкін. Егер жүктеме 
уақыты ұлғайса, қозғалтқыш істен шығу қаупі артады. Бұл ақау кепілдікке жат-
пайды.

Егер бұрғы тұрып қалса, оны кері айналдыруға (реверске) ауыстыру арқылы 
оңай алып тастауға болады. Алайда құрал кері бағытта тым тез айналуы мүмкін, 
сондықтан оны мықтап ұстаңыз.

Кішкентай өңделетін бөлшектерді әрдайым қысқыш немесе ұқсас бекіту 
құрылғысына бекітіңіз.

Бұрғылаудың максималды айналу жылдамдығы бұрғы диаметріне және өң-
делетін материалға байланысты. Ең қарапайым HSS-R бұрғылары (қара) үшін 
ұсынылған максималды айналу жылдамдығы (айн/мин) кестеде көрсетілген:

                    4-кесте

Материал

Кесу 
жылдам-

дығы
м/мін

Бұрғы диаметрі, мм

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Болат 400 
МПа 25 8000 4000 2650 2000 1600 1300 1100 1000 900 800

Болат 800 
МПа 20 6400 3200 2100 1600 1300 1050 900 800 700 630

Легирлен-
ген болат 

> 1000 
МПа

15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Түсті ме-
талдар 30 9500 4800 3200 2400 1900 1600 1350 1200 1050 950

Пластмас-
са 15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Ұсынылған айналу жылдамдығынан асып кету және сұйықтықты салқында-
тудың болмауы бұрғының қызмет ету мерзімін күрт қысқартады.

8. ТЕХНИКАЛЫҚ ҚЫЗМЕТ КӨРСЕТУ

Әр жұмыс аяқталғаннан кейін құралдың корпусын және желдеткіш саңылау-
ларды кір мен шаңнан жұмсақ шүберекпен немесе майлықпен тазалауға кеңес 
беріледі. Тұрақты ластануды сабынды суға малынған жұмсақ шүберекпен жою 
ұсынылады. Ластануды жою үшін еріткіштерді қолдануға болмайды: бензин, ал-
коголь және т.б. Еріткіштерді қолдану құралдың корпусына зақым келтіруі мүм-
кін. Құралдың қауіпсіздігі мен сенімділігін қамтамасыз ету үшін жөндеу немесе 
реттеуді тек Elitech мамандандырылған сервис орталықтарында жүргізу керек.
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9. ЫҚТИМАЛ АҚАУЛАР ЖӘНЕ ОЛАРДЫ ЖОЮ ӘДІСТЕРІ

                                                                                                                      5-кесте                                    
Ақау Мүмкін себеп Түзеу әрекеттері

Құрал қосылмайды Аккумулятордан қуаттың 
болмауы

Аккумуляторды заряд-
таңыз
Аккумулятор мен құрал-
дың қосылу тығыздығын 
тексеріңіз

Контроллер немесе іске 
қосу түймесінің (іске қосу) 
ақауы

Elitech сервис орталығы-
на хабарласыңыз

Қозғалтқыш қызып кетеді Ұзақ үздіксіз жұмыс істе-
ген

Жұмыс ортасында үзіліс 
жасап тұрыңыз

Айналу жылдамдығы 
берілген бұрғы диаметрі 
үшін талап етілетіннен 
жоғары

Үлкен диаметрлі бұрғы-
лар үшін 1-ші жылдам-
дықты пайдаланыңыз 

Бұрғы диаметрі тым үл-
кен

Тесіктерді бұрғылау үшін 
басқа әдістерді қолда-
ныңыз

Бұрғы өткірлігін жоғалтты Бұрғыны қайраңыз неме-
се ауыстырыңыз

Қозғалтқыш жұмыс істей-
ді, бірақ бұрғы/бит айнал-
майды

Жылдамдық қосқышы то-
лығымен қозғалмайды.

Жылдамдық қосқышын 
тоқтағанша қажетті күйге 
қойыңыз.

Патроны әлсіз қатай-
тылған (бұрғы/бит па-
тронда айналады) 

Патроны тоқтағанша қа-
тайтыңыз.

Аспапты жөндеуді тек қызмет көрсету орталығында білікті мамандар жүргізуі 
керек Elitech.
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Սահմանային վիճակի չափանիշներ

Ուշադրություն! Եթե էլեկտրական գործիքի շահագործման ընթացքում 
կողմնակի աղմուկներ են առաջանում, ակումուլյատորային մարտկոցի կորպուսի 
վնաս, էլեկտրական գործիքի կորպուսի մեխանիկական վնաս է առաջանում, 
անհրաժեշտ է անհապաղ անջատել էլեկտրական գործիքը և կապվել լիազորված 
սպասարկման կենտրոնի հետ՝ անսարքությունները վերացնելու համար: 

2. ՆՊԱՏԱԿԸ

Մարտկոցային պտուտակահանը նախատեսված է սև և գունավոր մետաղների, 
փայտի և դրա հիման վրա ստացված նյութերի (նրբատախտակ, ԴՍՊ, OSB, ՄԴՖ և 
այլն), տարբեր տեսակի պլաստիկի և ամրացումների տեղադրման համար անցքեր 
հորատելու համար:

3. ՏԵԽՆԻԿԱԿԱՆ ԲՆՈՒԹԱԳԻՐ
                                                                                                                                  

Աղյուսակ 1                                             
ՊԱՐԱՄԵՏՐԵՐ / ՄՈԴԵԼՆԵՐ ДА 122СЛ ДА 202СЛ 
Կոդ E2201.049.ХХ E2201.051.ХХ
Ակումուլյատորի լարումը, Վ 12 20
Ակումուլյատորի տեսակը Li-Ion ELP Li-Ion ELP
Պտտման արագություն, պտտ/ր 0-350/1250 0-350/1250
Առավելագույն ոլորող գործոն, Նմ 23 30
 Հորատման առավելագույն տրամագիծը 
(փայտ), մմ 20 32

Հորատման առավելագույն տրամագիծը 
(մետաղ), մմ 10 13

Չակի տեսակը БЗП БЗП
Փամփուշտի սեղմման միջակայք, մմ 0.8-10 0.8-10
Ռևերս կա կա
Լուսավորություն կա կա
Ընդհանուր չափերը, մմ 235х195х75 235х195х75
Քաշը նետտո, կգ 0.9 1.0
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4. ԿՈՄՊԼԵԿՏԱՎՈՐՈՒՄ
                                                                                                         Աղյուսակ 2

Մոդել ДА 122СЛ ДА 202СЛ
Կոդ Е2201.049.ХХ Е2201.051.ХХ
Գայլիկոն-պտուտակահան 1 1
Ակումուլյատոր 12Վ/1,5Աժ                
АКБ 1215СР (Е0911.030.00) 2 -

Ակումուլյատոր 20Վ/1,5 Աժ                
АКБ 2015СР (Е0911.036.00) - 2

Լիցքավորիչ սարք   
ЗУ 1012Н (Е0911.001.00) 1 -

Լիցքավորիչ սարք  
ЗУ 1820Н (Е0911.003.00) - 1

Գոտու վրա կեռիկ 1 1
Անձնագիր 1 1
Քեյս 1 1

Նշում  Առաքման փաթեթը կարող է փոփոխվել առանց նախնական ծանուցման:
Ուշադրություն! Կոմպլեկտում մատակարարվող լրացուցիչ ծախսվող 

պարագաների (սկավառակներ, շաղափներ, բուրեր, կտավներ և այլն) վրա 
երաշխիքային պարտավորությունները չեն տարածվում: Տվյալ պարագաները 
փոխանակման և վերադարձման ենթակա չեն:
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Աշխատանք պտուտակահանի ռեժիմով
Պտուտակահանի գլխադիրն ունի հաստատված "բիթ" անվանումը, որը 

հետագայում կօգտագործվի նկարագրությունում
Կարճ բիթեր օգտագործելիս (25 մմ երկարությամբ) խորհուրդ է տրվում 

օգտագործել բիթի ամրակ, որն ապահովում է փամփուշտի ավելի հուսալի ամրացում 
և բիթի բավարար հասանելիություն ՝ հարմարավետ աշխատանքի համար: Ավելի 
երկար բիթերը (50 մմ կամ ավելի երկարություն) կարող են տեղադրվել անմիջապես 
գայլիկոնի փամփուշտի մեջ:

Բիթի տեսակը և չափը (համարը) պետք է համապատասխանեն ամրացումների 
գլխին: Հակառակ դեպքում հնարավոր չի լինի անհրաժեշտ ոլորող մոմենտը 
փոխանցել ամրակներին, բիթը կարող է դուրս գալ ամրացումների հետ կապվելուց, 
և կա բիթի կամ ամրացումների գլխի վնասման հավանականություն: 

Ամրացումների տեղադրման համար անհրաժեշտ ոլորող մոմենտը գործիքը 
տալիս է 1-ին արագությամբ (արագության անջատիչի վրա "1"  նշում): 3 մմ-ից 
պակաս տրամագծով ամրացումները չեն պահանջում բարձր ոլորող մոմենտ, ուստի 
այն տեղադրելու համար կարող է օգտագործվել 2-րդ արագություն (արագության 
անջատիչի վրա "2"  նշում): 

Հուսալի կապ ստեղծելու համար, նախքան ամրացնողը տեղադրելը, միացվող 
մասերում պետք է պատրաստվեն անցքեր ՝ փորձնական հիմնական մասում, 
կցվող մասում ՝ միջանցիկ ։  Ստորև ներկայացված են անցքերի չափի վերաբերյալ 
առաջարկությունները (մմ-ով)՝ կախված ամրացումների տրամագծից

                                                       Աղյուսակ 3
Ամր
ացում

Փորձն
ա կ ա ն 
անցք

Միջ
անց
իկ անցք

Եզրալ
այնիչ

Ø 2,5 1,6 2,8 6,4
Ø 2,8 1,6 3,0 6,4
Ø 3,2 2,0 3,5 8,0
Ø 3,5 2,4 4,0 8,0
Ø 3,8 2,4 4,2 8,0
Ø 4,2 2,8 4,5 9,5
Ø 4,5 3,2 4,8 9,5
Ø 4,8 3,2 5,0 11,1
Ø 5,5 3,6 6,0 11,1

Ընտ
րության
մեթոդ

Հավա
սար 
 մարմնի 
տրա
մագծին

Պարույրի 
տրամ
ագծից 
մի փոքր 
ավելին

Գլխի 
տրամ
ագծից 
մի փոքր 
ավելին

 																							                     Նկ. 4
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                  Աղյուսակ 4

Նյութ

Կտրման 
արագո
ւթյունը
մ / րոպե

Գայլիկոնի տրամագիծը, մմ

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Պողպատ 
400 ՄՊա 25 8000 4000 2650 2000 1600 1300 1100 1000 900 800

Պողպատ 
800 ՄՊա 20 6400 3200 2100 1600 1300 1050 900 800 700 630

Լեգիրված 
պողպատ 

> 1000 
ՄՊա

15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Գուն
ավոր մետ

աղներ
30 9500 4800 3200 2400 1900 1600 1350 1200 1050 950

Պլաստիկ 15 4800 2400 1600 1200 950 800 700 600 530 480

Առաջարկվող պտտման արագության գերազանցման և հեղուկ սառեցման 
բացակայության դեպքում, հորատման ռեսուրսը կտրուկ նվազում է:

8. ՏԵԽՆԻԿԱԿԱՆ ՍՊԱՍԱՐԿՈՒՄ

Ամեն անգամ, երբ աշխատանքն ավարտվում է, խորհուրդ է տրվում գործիքի 
և օդափոխիչները մաքրել կեղտից և փոշուց փափուկ կտորով կամ անձեռոցիկով: 
Կայուն աղտոտումը խորհուրդ է տրվում վերացնել օճառաջրի մեջ թաթախված 
փափուկ կտորի օգնությամբ։ Անթույլատրելի է օգտագործել լուծիչներ ՝ աղտոտիչները 
վերացնելու համար՝ բենզին, ալկոհոլ և այլն: Լուծիչների օգտագործումը կարող է 
վնասել գործիքը:

Գործիքի անվտանգությունն ու հուսալիությունն ապահովելու համար 
վերանորոգումը կամ ճշգրտումը պետք է իրականացվի Elitech մասնագիտացված 
սպասարկման կենտրոններում:
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9. ՀՆԱՐԱՎՈՐ ԱՆՍԱՐՔՈՒԹՅՈՒՆՆԵՐԸ և ԴՐԱՆՑ ՎԵՐԱՑՄԱՆ 
ՄԵԹՈԴՆԵՐԸ

                                                                                                                      Աղյուսակ 5
Անսարքություն Հնարավոր պատճառ Վերականգնողական 

գործողություն 
Գործիքը չի միանում Ակումուլյատորի 

հզորությունը 
բացակայում է

Լիցքավորեք 
ակումուլյատորը
Ստուգեք 
ակումուլյատորի և 
գործիքի միացման 
միացումը

Վերահսկիչի կամ 
հոսանքի կոճակի 
անսարքություն 
("մեկնարկ")

Դիմեք Elitech 
սպասարկման կենտրոն:

Շարժիչը գերտաքանում է Շարունակական 
աշխատանքը 
շարունակական 
ռեժիմում 

Ընդմիջումներ կատարեք 
աշխատանքից

Պտտման արագությունը 
ավելի բարձր է, քան 
պահանջվում է տվյալ 
շաղափի տրամագծի 
համար

Օգտագործեք 1-ին 
արագությունը մեծ 
տրամագծով փորվածքով 
աշխատելու համար

Հորատանցքի 
տրամագիծը չափազանց 
մեծ է

Հորատման համար 
օգտագործեք անցք 
ստանալու այլ 
եղանակներ

Գայլիկոնը բթացել է Սրեք կամ փոխեք 
գայլիկոնը

Շարժիչը աշխատում է, 
սակայն շաղափը  / բիթը 
չի պտտվում

Արագության անջատիչը 
չի տեղաշարժվում մինչև 
վերջ:

Տեղադրեք արագության 
անջատիչը դեպի 
ցանկալի դիրքը, մինչև 
վերջ:

Փամփուշտի թույլ 
խստացում (շաղափը/
բիթերը պտտվում են 
փամփուշտի մեջ)

Ձգեք փամփուշտը մինչև 
վերջ:
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8 800 100 51 57
Номер круглосуточной бесплатной горячей линии по РФ.
Вся дополнительная информация о товаре и сервисных

центрах на сайте
www.elitech-tools.ru

www.elitech.ru

8 800 100 51 57
Сэрвісны центрНомер кругласутачнай бясплатнай гарачай лініі па РФ.

Уся дадатковая інфармацыя аб тавары і сэрвісных
цэнтры на сайце

www.elitech-tools.ru
www.elitech.ru

8 800 100 51 57
Ресей Федерациясындағы тәулік бойғы ақысыз сенім телефонының қыз-

мет көрсету орталығы.
Өнім және қызмет көрсету туралы барлық қосымша ақпарат

сайттағы орталықтарда
www.elitech-tools.ru

www.elitech.ru

8 800 100 51 57
Ռուսաստանի Դաշնությունում շուրջօրյա անվճար թեժ գծի համարը:

Ապրանքի և սպասարկման կենտրոնների մասին բոլոր լրացուցիչ 
տեղեկությունները կայքում

www.elitech-tools.ru
www.elitech.ru


